(19) 



J 



Europfiisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



(12) 



(43) Veroffentlichungstag: 

04.07.2001 Patentblatt 2001/27 

(21) Anmeldenummer: 00128582.4 

(22) Anmeldetag: 27.12.2000 



(H) EP1 112 721 A1 

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

(51) int CI 7: A61C 1/08 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 


(72) Erfinder: 


AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU 


• Eibof ner, Eugen 


MC NLPTSETR 


88400 Biberach (DE) 


Benannte Erstreckungsstaaten: 


• Herzhauser, Walter 


AL LT LV MK RO SI 


88400 Blberach-Rlssegg (DE) 




• Lingenhole, Bernhard 


(30) Prioritat: 29.12.1 999 DE 1 9963706 


88447 Warthausen (DE) 


(71) Anmelder: KALTENBACH & VOIGT GMBH & CO. 


(74) vertreter: Schmidt- Eve rs, Jurgen, Dipl.-lng. et al 


88400 Biberach (DE) 


Patentanwalte Mitscherlich & Partner, 


Sonnenstrasse 33 




80331 Munchen (DE) 



(54) Beleuchtungskorper fur ein medizinisches oder dentalmedizinisches Handstuck 



(57) Die Erfindung betrifft einen Beleuchtungskor- 
per (1 8) fur ein medizinisches oder dentalmedizinisches 
Handstuck, mit einer Lampe, die mit einem Sockel (17) 
eine vorfertigbare Baueinheit bildet, wobei die Lampe 
zwei Leiterdrahte (34) aufweist, die sich an zwei einan- 



der gegenuberliegenden AuBenseiten des Sockets (1 7) 
befinden. Zum Zweck der Aufrechterhaltung einer Ian- 
gen Lebensdauer und der Verringerung des Herstel- 
lungsaufwandes und der -kosten ist die Lampe durch 
eine Leuchtdiode (16; 16b) gebildet. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die Erfindung bezieht sich auf einen Beleuch- 
tungskorper nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 
oder 11. 

[0002] Ein Beleuchtungskorper dieser Art ist in der DE 
42 16 873 A beschrieben. Dieser bekannte Beleuch- 
tungskorper ist durch eine vorgefertigte Baueinheit ge- 
bitdet, bestehend aus einer Gluhlampe und einem Sok- 
kel, der eine Aufnahmehulse fur den Glaskorpern der 
Lampe und einen profilierten Steckzapfen aufweist, an 
dessen AuBenseiten einander gegenuberiiegend zwei 
Kontaktdrahte in jeweils einer Langsnut im Steckzapfen 
angeordnet sind, wobei die Kontaktdrahte auf den 
Grundflachen der Langsnuten aufliegen. ZurHatterung 
und Kontaktierung des Beleuchtungskorpers sind am 
Handstuck zwei einander gegenuberiiegend angeord- 
nete, sich im wesentlichen axial erstreckende Federar- 
me vorgesehen, die in die Langsnuten des Steckzap- 
fens einfassen, gegen die Grundf lichen der Langsnu- 
ten und somit auch gegen die Kontaktdrahte vorge- 
spannt sind und dadurch eine durch ihre Elastizitat vor- 
gegebene elastisch nachgiebige bzw. schwimmende 
Halterung fur den Beleuchtungskorper bilden, in der die- 
ser schwingungsgedampft aufgenommen ist. Durch 
diese schwimmende Halterung werden die Wider- 
standsdrahte der Lampe vor Schwingungen geschutzt, 
die im Funktionsbetrieb des Handstucks, z.B. durch ei- 
nen Motorbetrieb oder durch die Rotation einer An- 
triebswelle, hervorgerufen werden. Da der Glaskdrper 
der Lampe eine betrachtliche Lange aufweist, und es 
zusatzlich einer radialen Abstutzung des Glaskorpers in 
seinem vorderen Bereich bedarf, ist der Glaskdrper 
durch eine Hulse gekapselt, wobei in der Hulse weitere 
elastische Dampfungselemente vorgesehen sind, die 
radiate Schwingungsbewegungen des Glaskorpers 
dampfen. 

[0003] Diese bekannte Ausgestaltung hat sich als ei- 
ne Losung guter Funktion und langer Lebensdauer er- 
wiesen, jedoch ist die bekannte Konstruktion vielglied- 
rig, von aufwendiger Bauweise und deshalb teuer in der 
Herstellung. 

[0004] Der Erfindung Negt deshalb die Aufgabe zu- 
grunde, einen Beleuchtungskorper der eingangs ange- 
gebenen Art so auszugestalten, daB bei Aufrechterhal- 
tung einer langen Lebensdauer der Herstellungsauf- 
wand und die Herstellungskosten verringerbar sind. 
[0005] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des 
Anspruches t gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der 
Erfindung sind in den Unteranspruchen beschrieben. 
[0006] Beim erfindungsgemaBen Beleuchtungskor- 
per ist die Lampe durch eine Leuchtdiode gebildet. Dies 
fuhrt zu mehreren Vorteilen. Ein wesentlicher Vortei! ist 
der, daft eine Leuchtdiode weniger empfindlich gegen 
Schwingungen ist und deshalb durch Schwingungen 
bedingte Ausfalle der Lampe im Funktionsbetrieb ver- 
mieden sind. Dabei kann auf eine schwimmende Halte- 
rung des Beleuchtungskorpers verzichtet werden, wo- 



durch nicht nur die Bauweise des Beleuchtungskorpers 
sondern auch die Bauweise des Handstucks verein- 
facht und stabilisiert wird. Hiervon ist nicht nur die Hal- 
terung des Beleuchtungskorpers zwischenfrei ausbieg- 
5 baren Federarmen betroffen, sondern auch die vordere 
radiale Dampfung des Lampenkorpers, wobei eine 
Dampfungshulse, wie sie bei der bekannten Ausgestal- 
tung erforderiich ist, entfallen kann. Die erfindungsge- 
maBe Ausgestaltung fuhrt somit auch zu einer kleinen 
10 Bauweise, was insbesondere fur ein dentalmedizini- 
sches Handstuck von Vorteil ist, dessen BaugroBe unter 
Berucksichtigung der beengten Raumverhattnisse im 
Mundraum eines Patienten beschrankt sind. 
[0007] Zur axialen Sicherung der Leuchtdiode im 
is Sockel konnen die elektrischen Leiterdrahte der Leucht- 
diode dadurch dienen, daB sie am Steckzapfen des 
Sockets stirnseitig nach innen umgebogen sind und da- 
durch den Steckzapfen stirnseitig hintergreifen. Zur Sta- 
biiisierung dieser formschlussigen Halterung ist es vor- 
teilhaft, die Leiterdrahte nach innen urn mehrals 90° zu 
biegen bzw. umzuschlagen, namlich in einen im Steck- 
zapfen vorhandenen Hohiraum hinein. Zur axialen Si- 
cherung der Leuchtdiode im Sockel kann ggf. zusatzlich 
der Korper der Leuchtdiode insbesondere ein Basiskor- 
per, in der Aufnahmehulse des Sockels befestigt, insbe- 
sondere verklebt sein. 

[0008] Weitere Anspruche und der Verfahrensan- 
spruch 10 beziehen sich auf AnpassungsmaBnahmen, 
die es ermdglichen, den Sockel und/oder die Leucht- 
diode mit oder ohne Distanzring so auszugestalten, daB 
sie zueinander passen, ohne daB der Sockel spanab- 
hebend bearbeitet werden muB, was wegen der kleinen 
Innenabmessung schwierig ware. 
[0009] Insbesondere fur einen letzeren Anwendungs- 
fall ist es vorteilhaft, an einer ublichen Leuchtdiode die 
Kontaktdrahte zu kurzen und die gekurzten Enden mit- 
tels passenden Leiterdrahten wiederzu verlangern, mit 
Hilfe von im Querschnitt z.B. runden Leiterdrahten ins- 
besondere geringerer QuerschnittsgroBe. 
[0010] Zur Anpassung von Leuchtdioden klelnerer 
oder verkleinerter QuerschnittsgroBen an die Aufnah- 
mehulse eines Sockels ist es vorteilhaft, den Distanz- 
ring zwischen dem Korper der Leuchtdiode und der Auf- 
nahmehulse vorzusehen. 

[0011] Zur axialen Sicherung einer Leuchtdiode am 
Sockel ist es vorteilhaft, nach Anspruch 11 am Sockel 
eine Verrastungsvorrichtung mit wenigstens einer Ver- 
rastungsnase vorzusehen, die eine Verrrastungskante 
an der Leuchtdiode hintergreift. Als Verrastungskante 
kann ein Flansch am Diodenkorper dienen, bei dem es 
sich urn eine auf dem Markt ubliche Bauweise handelt. 
Diese Ausgestaltung ermoglicht ein handhabungs- 
freundliches Montieren und Demontieren der Leucht- 
diode. 

[0012] Nachfolgend werden die Erfindung und weite- 
re durch sie erzielbare Vorteile anhand von bevorzugten 
Ausgestaltungen und Zeichnungen naher erlauterL Es 
zeigen: 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



2 



3 



EP1 112 721 A1 



4 



Fig. 1 ein erfindungsgemaBes medizinisches, ins- 
besondere dentatmedizinisches Behand- 
lungsinstrument in der Seitenansicht; 

Fig. 2 einen 8eleuchtungsk6rper einer Beleuch- 
tungseinrichtung fur das Behandlungsin- 
strument als separate Baueinheit im axialen 
Schnitt und in vergroBerter Oarstellung; 

Fig. 3 den Beleuchtungskorper in der Stirnansicht 
von rechts; 

Fig. 4 eine handelsubliche Leuchtdiode in der Sei- 
tenansicht; 

Fig. 5 einen Beleuchtungskorper im axialen 
Schnitt in abgewandelter Ausgestaltung; 

Fig. 6 einen Beleuchtungskorper im axialen 
Schnitt in welter abgewandelter Ausgestal- 
tung; 

Fig. 7 einen Beleuchtungskorper im axialen 
Schnitt in weiter abgewandelter Ausgestal- 
tung; 

Fig. 8 den Schnitt VIII-VIII In Fig. 7; 

Fig. 9 einen Beleuchtungskorper im axialen 
Schnitt in weiter abgewandelter Ausgestal- 
tung; 

Fig. 10 den Schnitt X-X in Fig. 9; 

Fig. 1 1 eine Einzelheit eines Beleuchtungskorpers 
in weiter abgewandelter Ausgestaltung; 

Fig. 12 den Schnitt XII-XII in Fig. 11; 

Fig. 13 einen Beleuchtungskorper im axialen 
Schnitt in weiter abgewandelter Ausgestal- 
tung; 

Fig. 1 4 den Beleuchtungskorper nach Fig. 1 3 in der 
Draufsicht. 

[0013] Fig. 1 zeigt ein medizinisches, insbesondere 
dentalmedizinisches Behandlungsinstrument 1, das 
aus ein em vorderen Instrumententeil, nam lien ein em 
Handstuck 2 und einem hinteren Instrumententeil, nam- 
lich einem sog. AnschluBstuck 3, besteht, die durch eine 
Steckkupplung4, insbesondere eine Steck/Dreh-Kupp- 
lung, losbar miteinander verbunden sind. Am vorderen 
Ende des Handstucks 2 ist eine Haltevorrichtung 5 oder 
Spannvorrichtung fur ein Werkzeug 6 angeordnet, wo- 
bei das Werkzeug 6 seitlich oder nach vome abstehen 
kann. Das Handstuck 2 weist an einem hinteren Ende 
eine koaxiale Kupplungsausnehmung 7 auf, in die ein 
im wesentltchen zylindrischer Kupplungszapfen 8 ein- 
steckbar und durch an sich bekannte Veniegeiungsmit- 
tel 9 losbar verriegelbar ist. Der Kupplungszapfen 8 ragt 
vom AnschluBteil 3 vor, das durch eine flexible Versor- 
gungsleitung 1 1 mit einem nicht dargestellten Steuerge- 
rat verbunden ist. Das Handstuck 2 ist vorzugsweise auf 
dem Kupplungszapfen 8 frei drehbar gelagert, wodurch 
die Handhabbarkeit des Instruments 1 verbessert wird. 
Durch diese allgemein mit 12 bezeichnete Schnellkupp- 
lung erstreckt sich eine oder mehrere Medienleitungen 
fur Wasser, Druckluft, Spray und/oder elektrischen 
Strom, die sich axial oder Z-fdrmig durch die Teilungs- 
fuge der Steck/Dreh-Kupplung erstrecken und im Be- 



reich der Teilungsfuge 13 mlttels Dichtelementen, wie 
z.B. Dichtringen abgedichtet sind. 
[001 4] Dem Behandlungsinstrument 1 ist eine in ihrer 
Gesamtheit mit 14 bezeichnete Beleuchtungseinrich- 
s tung zugeordnet, mit einer im vorderen Endbereich des 
Handstucks angeordneten Lichtaustrittsoffnung 15, an 
derdasLicht austritt und eine nicht dargestellte Behand- 
lungsstelle ausleuchtet. Eine zugehorige, durch eine 
Leuchtdiode 16 gebiidete Lampe 16a kann an der 
10 Lichtaustrittsoffnung 15 oder in einem nach hinten ge- 
richteten Abstand davon und somit sowohl am Hand- 
stuck 2 als auch am AnschluBteil 3 angeordnet sein. Im 
letzteren Fall wird das Licht von der Lampe 16a durch 
einen an sich bekannten Lichtleiter weitergeteitet, der 
'5 sich bis zur Lichtaustrittsoffnung 15 erstreckt. Die Lam- 
pe 16a bildet mit einem Sockel 17 eine Baueinheit, die 
mit zwei Kontaktelementen 18a, 18b am Sockel 17 in 
eine Steckfassung 1 9 mit passenden Gegenkontaktele- 
menten 21 a, 21 b einsteckbar ist. Beim Ausfuhrungsbei- 
20 spiel nach Fig. list die Steckfassung 1 9 am vorderen En- 
de des Kupplungszapfens 6 angeordnet, wobei Im mon- 
tierten Zustand die Leuchtdiode 1 6 in den koaxial dazu 
angeordneten Lichtleiter 22 strahlt. 
[0015] Der Sockel 17 besteht aus einem z.B. stufen- 
25 zylindrischen Basiskorper 32, der an seinem einen Stir- 
nende einen zylindrischen Steckzapfen 24 und an sei- 
nem anderen Ende eine hohlzylindrische Aufnahmehul- 
se 25 aufweist. Der von der Aufnahmehulse 25 umge- 
bene Auf nahmeraum 26 erstreckt sich stufenfdrmig ver- 
30 jungt bis zum Steckzapfen 24, der innen eine koaxiale 
Ausnehmung 27 oder Bohrung aufweist und auBen ein- 
ander gegenuberiiegendzwei Langsnuten 28 rechteck- 
formiger Querschnittsform aufweist, die sich bis zur Auf- 
nahmehulse 25 erstrecken konnen. In die Aufnahme- 
35 hulse 25 ist eine diese nach vome vorzugsweise uber- 
ragende Distanzhulse 29 eingesetzt und befestigt, z.B. 
geklebt. In der Distanzhulse 29 ist die Leuchtdiode 16 
eingesetzt, die von prinzipiel! ublicher Bauweise ist und 
einen zylindrischen Basiskorper 32 aufweist, von dem 
40 sich nach vome ein zylindrischer Leuchtkorper 33 aus 
lichtdurchlassigem Material und nach hinten zwei einen 
Querabstand voneinander aufweisende Leiterdrahte 34 
aus Metall erstrecken, die eine etwa viereckige Quer- 
schnittsform aufweisen und sich im Aufnahmeraum 26 
45 etwa bis zum Steckzapfen 24 erstrecken konnen . Im Be- 
reich zwischen dem Steckzapfen 24 und der Aufnahme- 
hulse 25 der Langsnuten 28 ist der Aufnahmeraum 26 
durchgehend mit den Langsnuten 28 verbunden, d.h. 
die flache Grundflache 35 fehlt in diesem Bereich und 
so ist nur im Bereich des Steckzapfens 24 vorhanden. Die 
Leiterdrahte 34 sind durch jeweils einen Kontaktdraht 
18 vertangert, der elektrisch leitend mit dem zugehdri- 
gen Leiterdraht 34 verbunden ist, sich entlang der 
Grundflache 35 zum freien Ende des Steckzapfens 24 
55 erstreckt, und radial nach innen umgebogen ist, vor- 
zugsweise U-fdrmig, so daB sein freier Endbereich die 
Innenwandung des Steckzapfens 24 umgreift. Beim 
vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel uberiappen sich die 
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Kontaktdrahte 18 und die Leiterdrahte 34, wobei die 
Kontaktdrahte 1 8 jeweils an der Seitenf tache des zuge- 
horigen Leiterdrahtes 34 anliegen und z.B. an ihren frei- 
en Enden mit dem Leiterdraht 34 elektrisch leitend ver- 
bunden sind, z.B. vertdtet oder verschweiftt sind, vor- 
zugsweise laserverschweiBtsind. Die Befestigungsstel- 
le ist mit 37 bezeichnet. Die Kontaktdrahte 36 konnen 
auf einerSeite der Leiterdrahte 34 angeordnet sein oder 
auf gegenuberiiegenden Seiten, wie es Fig. 3 zeigt. 
[001 6] Beim Ausf uhrungsbeispiel nach Fig. 2 sind ein 
Sockel 17 und eine Leuchtdiode 16 miteinander kombi- 
nlert, die nicht zusammen passen. Deshalb werden we- 
nigsten die Leuchtdiode 16 und beim Ausfuhrungsbei- 
spiel nach Fig. 2 auch der Sockel 17 nach einem be- 
stimmten Herstellungsverfahren aneinander angepaBt 
und montiert. Vor einer Beschreibung dieses Herstel- 
lungsverfahrens wird eine handelsubliche Sonde 16b 
gemaB Fig. 4 beschrieben, die sich von der Leuchtdiode 
1 6 dadurch unterscheidet, daB der Basiskorper 32 den 
Leuchtkorper 33 mit einem Ringansatz 32a radial uber- 
ragt und die Leiterdrahte 34 langer bemessen sind, wie 
es aus Fig. 4 zu entnehmen ist. 
[0017] Zur Anpassung der handelsublichen Leucht- 
diode 16b werden folgende MaBnahmen durchgefuhrt, 
namiich zum einen werden die Leiterdrahte 34 durch 
Abschneiden auf die vorbeschriebene Lange gekurzt 
und es wird der Basiskorper 32 durch spanabhebendes 
Abarbeiten, insbesondere Abdrehen, auf einen verrin- 
gerten Durchmesser gebracht, der dem Durchmesser 
des Leuchtkorpers 33 entsprechen kann. AuBerdem 
werden die gekurzten Leiterdrahte 34 durch die Kon- 
taktdrahte 36 verfangert, die vorzugsweise seitlich an 
die Leiterdrahte 34 angelegt und mit diesen elektrisch 
leitend verbunden werden. Dabei konnen die Kontakt- 
drahte 36 durch die freien Endbereiche eines U-formig 
gebogenen gemeinsamen Ausgangsdrahtes 38 aus 
elektrisch teitendem Material, insbesondere Kupfer, ge- 
bildet sein. Aufgrund der Einstuckigkeit des Ausgangs- 
drahtes 38 ist die Zusammenfugung, Position ierung und 
Befestigung der Kontaktdrahte 36 an den Leiterdrahten 
34 wesentlich vereinfacht. Nach dem Befestigen an den 
Befestigungsstellen 37 werden die Kontaktdrahte 36 auf 
einesolche Lange gekurzt, daB ihre freien Endbereiche 
in der Montagestellung den Steckzapfen 24 uberragen. 
[0018] Die so weit vorgefertigte Leuchtdiode 16 und 
die vorgefertige Distanzhulse 29 werden jeweils durch 
Einstecken montiert, wobei zunachst die Distanzhulse 
29 in die Aufnahmehulse 25 oder die Leuchtdiode 16 
zunachst in die Distanzhulse 29 eingesteckt werden 
kann. Dann werden die freien Endbereiche der Kontakt- 
drahte 36 urn den freien Rand des Steckzapfens 24 
nach innen eingebogen. Durch dieses Obergreifen ist 
die Leuchtdiode 16 gegen ein axiales Herausziehen aus 
der Distanzhulse 29 gesichert. In der entgegengesetz- 
ten Langsrichtung kann eine Positionierung der Leucht- 
diode 16 in der Distanzhulse 29 dadurch erfolgen, daB 
die Leiterdrahte 34 axial durch den Innenrand der Steck- 
zapfen 24 begrenzt sind. 



[001 9] Nachf olgend werden die Verfahrensschritte ei- 
nes bevorzugten Herstellungs- und Montageverfahrens 
beschrieben. 

[0020] Der vorzugsweise aus lichtdurchlassigem 
5 Kunststoff bestehende Leuchtdiodenkorper wird span- 
abhebend von seinem Ringansatz 32a durch Abdrehen 
befreit. 

[0021] Die Leiterdrahte 34 der Leuchtdiode 1 6b wer- 
den auf eine vorgegebene Lange gekurzt, die durch den 
io bereits bisher verwendeten Sockel 17 bestimmt ist. 
[0022] An die gekurzten Leiterdrahte 34 werden Ver- 
langerungen, hier die Kontaktdrahte 18 elektrisch lei- 
tend angebracht, vorzugsweise angelotet, die dunner 
sind als die Leiterdrahte 34, wobei vorzugsweise ein ge- 
15 meinsamer Kontaktdrahtabschnitt 38 verwendet wird, 
der U-formig gekrummt ist. Dann oder zwischenzeitlich 
kann die Distanzhulse 29 in den Sockel 17 eingesetzt 
und befestigt werden, vorzugsweise durch Kleben. 
[0023] Ablangen der Kontaktdrahte 34, wenn ein ge- 
20 meinsamer Kontaktdraht 38 verwendet worden 1st. 
[0024] Die Leuchtdiode 1 6 wird mit den Kontaktdrah- 
ten 36 in die Distanzhulse 29 eingesteckt. 
[0025] Die Kontaktdrahte 36 werden nach innen um- 
gebogen, vorzugsweise in eine eine Innenwandung des 
25 Sockels 17 hintergreifende Position, wobei die sich in 
Radialnuten 28a an der Stimseite des Sockets 17 be- 
finden konnen. 

[0026] Der so hergestellte Beleuchtungskorper paBt 
in die eingangs beschriebene bekannte Steckfassung 
30 19, die eine schwimmende Halterung des Beleuch- 
tungskorpers ermoglicht. Der erfindungsgemaBe Be- 
leuchtungskorper ist somit mit dem eingangs beschrie- 
benen bekannten Beleuchtungskorper mit einer Gluh- 
lampe kompatibel. Im Rahmen der Erfindung ist es je- 
35 doch auch moglich, fur den Beleuchtungskorper eine 
Steckfassung mit einer Steckausnehmung vorzusehen, 
an die der Steckzapfen 24 mit geringem Bewegungs- 
spiel angepaBt und somit stabitisiert einsteckbar ist. 
[0027] Im Rahmen der Erfindung ist es moglich, an- 
40 stelle einer spanabhebenden Anpassung der Leucht- 
diode 16b eine Leuchtdiode 16b zu verwenden, deren 
QuerschnittsgroBe zur InnenquerschnittsgroBe der Auf- 
nahmehulse 25 paBt oder zur InnenquerschnittsgroBe 
einer Distanzhulse 29 paBt, deren AuBenquerschnrtts- 
45 groBe wiederum an die InnenquerschnittsgroBe der 
Aufnahmehulse 25 angepaBt ist. 
[0028] Bei der Anordnung gemaB Fig. 5 befindet sich 
der Basiskorpers 32 bezuglich der Langsrichtung voll- 
standig in der Aufnahmehulse 25. 
so [0029] Beim Ausf uhrungsbeispiel nach Fig. 6 ist eine 
handelsubliche Leuchtdiode 16b vorgesehen, deren 
Basiskorpers 32 in eine Aufnahmehulse 25 mit einer In- 
nenschulterfiache 25a eingesetzt ist. Einesolche Innen- 
schulterflache 25a kann auch bei den ubrigen Ausge- 
55 staltungen des Beieuchtungskorpers bzw. des Sockets 
17 vorgesehen sein. 

[0030] Bei den Ausfuhrungsbeispielen nach Fig. 7 bis 
12, bei denen ebenfalts gleiche Teile mit gleichen Be- 
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zugszeichen versehen sind, ist ein Steckzapfen 24 ohne 
Ausnehmung 27 vorgesehen. AuBerdem sind die Lei- 
terdrahte 34 der Leuchtdiode 16b jeweils mit einem 
Kontaktsegment 39 verbunden, das in einem quer zur 
Langsmittelachse des Steckzapfens 24 veriaufende 
Quemut 41 eingesetzt ist und mit seiner radialen Au- 
Benflache eine Kontaktflache 42 bildet, die sich in der 
Hohe der Grundflache 35 befindet Oder diese uberragt. 
Die Kontaktsegmente 39 kdnnen einander direkt gegen- 
uberliegend angeordnet sein Oder sie konnen axial ver- 
setzt zueinander angeordnet sein, wie es Fig. 7 zeigt. 
Der elektrische Kontakt erfolgt mittels den Kontaktele- 
menten 21a, 21b, die unterschiedlich lang ausgebildet 
sein konnen. 

[0031] Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 9 und 10, 
bei dem ebenfatls gleiche Oder vergieichbare Teile mit 
gteichen Bezugszeichen versehen sind, unterscheidet 
sich vom Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 7 dadurch, daB 
die Kontaktelemente 18a, 18b durch Kontaktringe 40a, 
40b gebiidet sind, die axial versetzt zueinander im Be- 
reich des Steckzapfens 24 angeordnet sind, vorzugs- 
weise auf zwei unterschiedlich groB bemessenen zylin- 
drischen Haltezapfen 43,44, auf denen die Kontaktringe 
40a, 40b sitzen und befestigt sind, z.B. durch dazwi- 
schen und davor aufgesetzte Isolierungs- oder Halte- 
rungsringe 45,46, die ebenfalis auf den Haltezapfen 
43,44 sitzen oder auch durch SpritzgieBen angeformt 
sein konnen. Auch beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 
8 sind die Langsnuten 28 vorgesehen, die ein Einstek- 
ken des Steckzapfens 24 jeweils in einer bestimmten 
Drehposition gewahrleisten, da die Kontaktelemente 
21a, 21b in die Langsnuten 28 eintauchen. 
[0032] Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 1 und 1 2 
sind. die Kontaktelemente 1 8a, 1 8b ebenfalis durch Kon- 
taktsegmente 39 oder durch Kontaktringe 40a, 40b ge- 
biidet, wobei jedoch die Langsnuten 28 fehlen und die 
Gegen kontaktelemente 21a, 21b einen groBeren Ab- 
stand voneinander aufweisen und die Kontaktelemente 
18a, 18b etwa an der Mantellinle des Steckzapfens 24 
angeordnet sind. Bei dieser Ausgestaltung kann der Be- 
leuchtungskorper 1 8 in jeder Drehstellung eingesteckt 
werden und kontaktieren. 

[0033] Bei den Ausfuhrungsbeispielen nach Fig. 7 bis 
12 sind die Leiterdrahte 34 gegebenenfalls nur gekurzt 
und nicht mit weiteren Kontaktdrahten 36 verbunden, 
wobei im Steckzapfen 24 passende achsparallele L6- 
cher 47 fur die Leiterdrahte 34 vorgesehen sind. Dabei 
kann es sich beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 7 und 
8 urn Durchgangslocher und bei dem Ausfuhrungsbei- 
spiel nach Fig. 9 bis 12 urn Sacklocher handeln, die sich 
von innen bis zum zugehorigen Kontaktelement 18a, 
18b erstrecken und auch im jeweiligen Kontaktelement 
18a, 18b vorhanden sein konnen zwecks Verbindung 
mit den Kontaktelementen 18a, 18b. 
[0034] Die vorbeschriebenen Ausbildungen der 
Steckzapfen 24 und Kontaktelemente 18a, 18b sind mit 
alien ubrigen Ausgestaltungen des Beleuchtungskdr- 
pers 18 kombinierbar. 



[0035] Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 13 und 
14, bei dem gleiche oder vergieichbare Teile mit glei- 
chen Bezugszeichen versehen sind, kommt eine 
Leuchtdiode 1 6b zum Einsatz, bei der es sich urn eine 
5 handelsubliche Leuchtdiode handelt, deren Leiterdrah- 
te 34 gegebenenfalis gekurzt sein konnen, wenn die 
Leuchtdiode 16b nicht bereits mit entsprechend kurzen 
Leiterdrahten 34 gefertigt wird. Bei dieser Ausgestal- 
tung ist die Leuchtdiode 16b durch eine losbare Verra- 
10 stungsvorrichtung 51 mit dem Sockel 17 verbunden. 
Prinzipiell kann der Sockel 17 entsprechend dem Aus- 
fuhrungsbeispiel nach Fig. 11 ausgestaltet sein, jedoch 
kann der Freiraum 26 zwischen dem Steckzapfen 24 
und der Aufnahmehulse 25 fehlen, so daB dieser Sockel 
'5 1 7 vollvolumig ausgebildet sein kann und die Hulse 25 
und die Stufenflache 25a durch eine vorderseitige Aus- 
nehmung 52 fur den Basiskorper 32 der Leuchtdiode 
16b gebiidet sind. 

[0036] Zugehorige Gegenkontaktelemente 21a, 21b 
im Bereich des Steckzapfens 24 konnen z. B. durch vor- 
zugsweise hulsenformige Kontaktstifte gebiidet sein, 
wie sie in Fig. 13 andeutungsweise dargestellt sind. Die 
Verrastungsvorrichtung 51 ist durch wenigstens eine 
Verrastungsnase 53 gebiidet, die vom Sockel 17 nach 
vomevorsteht und den Basiskorper 32 der Leuchtdiode 
16b hintergreift. Die Verrastungsnase 53 ist an einem 
sich nach vome erstreckenden Verbindungsarm 54 an- 
geordnet und radial gegen eine elastische Ruckstetl- 
kraft ausbiegbar, die durch die Eigenelastizitat des Ver- 
bindungsarmes 54 erzeugt wird. Femer weist die Ver- 
rastungsnase 53 eine schrage oder gerundete Einfuh- 
rungsflache 55 auf, die ein selbsttatlges Ausweichen 
der Verrastungsnase 53 bewirkt, wenn die Leuchtdiode 
16b mit ihrem Basiskorper 32 beim Montieren an den 
Sockel 1 7 gegen die Einfuhrungsf lache 55 stoBt. Durch 
manuelles Wegbiegen der Verrastungsnase 53 laBt sich 
die Verrastungsvorrichtung 51 losen. Urn die Elastizitat 
zu vergroBern, erstrecktsich der Verbindungsarm 54 et- 
wa parallel zur Mittelachse des Sockets 1 7 uber dessen 
etwa halbe Lange, wobei er mit der Verrastungsnase 53 
einen winkelformigen Verrastungskorper bildet. 
[0037] Zwecks VergroBerung der Stability konnen 
mehrere Verrastungsvorrichtungen 51 vorgesehen 
sein, z. B. drei Stuck, die auf dem Umfang des Sockeis 
gleichmaBig verteilt sind, wie es Fig. 14 zelgt. 
[0038] Der Sockel 1 7 und die Distanzhulse 29 beste- 
hen vorzugsweise aus Kunststoff, wobei es sich urn 
Kunststoff-SpritzgieBteile handelt. 



Patentansprttche 

1. Beleuchtungskdrper (18) fur ein medizinisches 
oder dentalmedizinisches Handstuck (2), mit einer 
Lampe, die mit einem Sockel (17) eine vorfertigbare 
Baueinheit bildet, wobei die Lampe zwei Leiterdrah- 
te (34) aufweist, die sich an zwei einander gegen- 
uberliegenden AuBenseiten des Sockeis (1 7) befin- 
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den, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Lampe durch eine Leuchtdiode (16; 16b) 
gebildet ist. 

2. Beleuchtungskorper nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Sockel im Bereich der Leiterdrahte (34) ein- 
ander gegenuberiiegende Langsnuten (28) auf- 
weist, an deren Grundflachen (35) sich die Leiter- 
drahte (34) befinden. 

3. Beleuchtungskorper nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Leuchtdiode (16; 16b) in einer vorderseiti- 
gen Ausnehmung (26;52) des Sockels (17) sitzt. 

4. Beleuchtungskorper nach einem der vorherigen 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Leuchtdiode eine handeisubliche Leucht- 
diode (16b) oder eine bezuglich ihrerQuerschnitts- 
groBe spanabhebend angepaBte Leuchtdiode (1 6) 
gebildet ist. 

5. Beleuchtungskorper nach einem der vorherigen 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB zwischen der Leuchtdiode (16; 16b) und dem 
Socket (17) eine Distanzhulse (29) angeordnet ist. 

6. Beleuchtungskorper nach einem der vorherigen 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Leiterdrahte (34) gekiirztsind und durch mit 
den gekurzten Leiterdrahten (34) etektrische lei- 
tend verbundene Kontaktdrahte (18) verlangert 
sind. 

7. Beleuchtungskorper nach einem der vorherigen 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Leiterdrahte (34) oder die Kontaktdrahte 
(18) am hinteren Ende des Sockels (17) radial nach 
innen umgebogen sind. 

8. Beleuchtungskorper nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Leiterdrahte (34) oder die Kontaktdrahte 
(36) U-formig umgebogen sind. 

9. Beleuchtungskorper nach einem der vorherigen 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB er mit dem Handstuck (2) und einem 
AnschluBteil (3) ein Behandlungsinstrument bildet, 
wobei das Handstuck (2) eine im Querschnitt runde 
Kupplungsausnehmung (7) aufweist, mit der das 



Handstuck (2) auf einen vom AnschluBteil (3) vor- 
ragenden Kupplungszapfen (8) aufsteckbar ist, wo- 
bei der Kupplungszapfen (8) an seinem vorderen 
Ende zwei einen Querabstand voneinander aufwei- 

5 sende Gegenkontaktelemente (21 a, 21 b) aufweist, 
zwischen die der Beleuchtungskorper (18) mit sei- 
nen Leiterdrahten (34) eingesteckt ist, und wobei 
im Handstuck (2) ein Lichtleiter (22) angeordnet ist, 
der sich von einer der Leuchtdiode (16) vorgeord- 

10 neten Position bis zu einer Lichtaustrittsoffnung 
(15) im vorderen Bereich des Handstucks (2) er- 
streckt. 

10. Verfahren zum Herstellen und Montieren eines Be- 
15 leuchtungskdrpers fur ein medizinisches oder den- 

talmedizinisches Handstuck (2) mit einem Sockel 
(17) und einer darin eingesetzten Lampe, mit fol- 
gendenden Verfahrensschritten: 

Verwendung einer Leuchtdiode (16b) und An- 
passen deren QuerschnittsgroBe an die Quer- 
schnittsgroBe einer Ausnehmung des Sockels 
(17) durch spanabhebendes Abarbeiten. 

Kurzen der Leiterdrahte (34) der Leuchtdiode 
(16b) auf eine Lange, die geringer ist als die 
Lange des Sockels (17). 

Mit den Leiterdrfihten (34) werden Kontakt- 
drahte (36) elektrisch leitend verb un den, die so 
lang sind, daB sie in der Montageposition das 
hintere Ende des Sokkels (17) tiberragen. 

Einsetzen und Befestigen einer Distanzhulse 
(29) in den Sockel (17). 

Einsetzen der Leuchtdiode (16b) mit den ver- 
langerten Kontaktdrahten (38) in die Distanz- 
hulse (29). 

Umbiegen der Enden der Kontaktdrahte (36) 
radial nach innen oder in eine U-fdrmige eine 
Innenwand des Sockels (17) hintergreifende 
Position. 

11. Beleuchtungskorper (18) fur ein medizinisches 
oder dentalmedizinisches Handstuck (2), mit einer 
Lampe, die mit einem Sockel (1 7) eine vorfertigbare 
Baueinheit bildet, wobei die Lampe zwei Leiterdrah- 
te (34) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der Sockel (17) eine Verrastungsvorrichtung 
(51) aufweist und die Leuchtdiode (16b) durch die 
Verrastungsvorrichtung (51) am Sockel (17) gehal- 
ten ist. 

12. Beleuchtungsk&rper nach Anspruch 11 , 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB der Sockel (1 7) in seinem vorderen Endbereich 
eine Ausnehmung (52) aufweist, in der ein Basis- 
korper (32) der Leuchtdiode (16b) vorzugsweise 
von vorne eingeschoben ist. 

13. Beleuchtungskorper nach Anspruch 11 Oder 12, 
dadurch gekennzelchnet, 

daB die Verrastungsvorrichtung (51) wenigstens ei- 
ne Verrastungsnase (53) aufweist, die eine vor- 
zugsweise durch einen Ringansatz (32a) an der 
Leuchtdiode (1 6b) angeordnete Verrastungskante 
hintergreift und quer gegen eine elastische Ruck- 
stellkraft in eine Freigabestellung bewegbar ist. 

14. Beleuchtungskorper nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzelchnet, 

daB die Verrastungsnase (53) an einem sich etwa 
achsparallel erstreckenden Verbindungsarm (54) 
angeordnet ist, der quer elastisch ausbiegbar ist. 

15. Beleuchtungskorper nach einem der vorherigen 
Ansp ruche 11 bis 14, 
dadurch gekennzelchnet, 
daB zwei Oder mehrere, vorzugsweise drei, einan- 
der gegenuberliegend angeordnete Verrastungs- 25 
vorrichtungen (51 ) vorgesehen sind. 

16. Beleuchtungskorper nach einem der vorherigen 
Anspruche 11 bis 15, 

dadurch gekennzelchnet, 30 

daB die Leuchtdiode (1 6b) zwei einen Querabstand 
voneinander aufweisende Leiterdrahte (34) auf- 
weist, die in eine gemeinsame Ausnehmung oder 
in etwa achsparailele Ldcher (47) im Sockel (17) 
aufgenommen sind. 35 
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